BUNDESAMT FUR
SEESCHIFFFAHRT
UND

HYDROGRAPHIE

Auszug Metallbearbeitung mit
Werkstuckbeispielen

On Board Training Record Book (TRB) for
Technical Officer’s Assistant

Name/Name

Datum Ausbildungsbeginn/Date training started

Datum Ausbildungsende/Date training ended




Freiwillige Mitarbeit

Jeder Hinweis zur Weiterentwicklung des TRB dient der Qualitatssicherung zur Verbesserung der Aus-
bildung von Offiziersassistenten und Foérderung der Schiffsicherheit. Anregungen und Beitrage erbitten
wir an das

Any reference to the further development of the TRB enhances quality managment and serves the
improvement of the training of officer’s assistants and promotion of ship safety. Please forward sugge-
stions and contributions to
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20305 Hamburg

Telefon: +49 (0) 40 31 90-71 25
Telefax: +49 (0) 40 31 90-50 00
E-Mail: seeleute@bsh.de
Internet: www.bsh.de

Um den Textfluss nicht zu beeinflussen, wird auf die Verwendung der weiblichen und ménnlichen Form
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und Méanner.

For the sake of brevity, the text is written without use of feminine and masculine terms. All terms apply
likewise to both genders.

Alle Rechte vorbehalten. Kein Teil dieses Werkes darf ohne ausdriickliche schriftliche Genehmigung des
BSH reproduziert oder unter Verwendung elektronischer Systeme verarbeitet, vervielfaltigt oder verbrei-
tet werden.

All rights reserved. No part of this work may be reproduced or processed, copied or distributed using
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Teil 3 Tatigkeitsnachweis

Hinweise zum Fihren des Téatigkeitsnachweises:

Die ausgefiihrten Arbeiten sind kurz und stich-
wortartig zu beschreiben. Dabei sind die einge-
setzten Werkstoffe, Werkzeuge, Maschinen und
Hilfsmittel anzugeben.

Beispiele:

Nicht: Maschinenwache,

sondern: Ermittlung und Beurteilung von Betriebs-
werten (Temperaturen, Dricke, Fullstdnde) der
Hauptmaschine.

Nicht: Maschinenwache,
sondern: Eintragen von Betriebswerten in das
Maschinentagebuch, Peilen aller Brennstofftanks.

Bitte achten Sie darauf, dass Sie die durchgefiihr-
ten Arbeiten dem richtigen Bereich zuordnen.
Mégliche Reinigungsarbeiten, wie zum Beispiel
»Reinigung Hauptschalttafelraum®, sind keine
Ausbildungstétigkeiten. Selbstverstandlich geho-
ren diese Arbeiten zum Bordbetrieb und missen
auch von Ihnen durchgefihrt werden. In diesem
Falle dokumentieren Sie die Arbeit und versehen
diese nur mit der Zeitangabe sowie mit ,,R*. Reini-
gungsarbeiten, die im Zusammenhang mit einer
Arbeit stehen, mlssen zeitlich in die Arbeit integ-
riert werden.

Nach Abschluss einer Woche sind die Arbeits-
stunden entsprechend der Ausbildungs- und
Tatigkeitsbereiche in der Tabelle ,,Wochenstun-
den“ zusammen zu erfassen.

Die Ausbildungsinhalte und zu erwerbenden

Beféhigungen sind wie folgt einzuordnen

e Metallbearbeitung und Elektrofertigung (ME)

e Schiffstechnischer Dienst auf Unterstiitzungs-
ebene (US)

e Schiffstechnischer Dienst auf Betriebsebene
(BS)

e Elektrotechnik, Elektronik und Steuerungsvor-
richtungen auf Betriebsebene (BE)

e Wartung und Instandsetzung auf Betriebsebe-
ne (Bl)

e Steuerung des Schiffsbetriebs und Firsorge fir
die Personen an Bord auf Betriebsebene (BK)

Section 3 Daily report

General notes on keeping the training record
book:

The performed works are to be described short
and briefly. In doing so, the materials, tools,
machines, and utilities are to be documented.

Examples:

Not: Engine Watch Duty,

but: Determination and evaluation of operating
values.

Not: Engine Watch Duty,
but: Enter operating data in Engine log book,
sounding of all fuel tanks.

Please ensure that you assign the work carried out
to the correct area. Possible cleaning works, e.g.
“clean main switchboard room”, are no training
activities. Of course, these works are part of the
on-board operation and you will have to carry
them out, too. In such a case you only document
this work and indicate it with the respective time
and “R”. Cleaning works that are related to a task
must be integrated into the work in terms of time.

After completing a week, the working hours are to
be recorded for the respective training tasks and
areas of operation in the table “hours per week”.

The training tasks and acquired competences
should be classified as follows

e Metal Working and Electrical Manufacturing (VIE)
e Marine engineering at the support level (US)

Marine engineering at the operational level (BS)

Electrical, electronic and control engineering at

the operational level (BE)

e Maintenance and repair at the operational level
(B)

e Controlling the operation of the ship and care

for persons on board at the operational level

(BK)
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Beispiel Berichtsheft

Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Woche von bis
See Elnfithruung in die Maschinenwache als wachginger Us 1t @
EL
Masehing wmstellen auf Hafenbetrieb g |es2 1
c
Hevstellung und Montage einer Rohrhalterung fivr Hilfsdiesel- g
Brennstoffleitung ME = =5
AL Maschine wnstellen auf Seebetrieb BS2 1
See . . . . 2
Maschinenwache gehen, eintragen der Betriebswerte in das %
c
Maschinentagebuch, peilen aller Brennstofftanks g Ust @
1500h-Uberholung des HFO-Separators, Demontage der Trommel BIL 2
See Relnlgung des HFO-Separators, wechseln der dichtringe Us1t @
£
Uberpricfung der Separatoroauteile, Monkage § BIL 25
vorbereltung der Ersatzteile fivr Zylinderkopfwechsel HM E BIL 0,5
Vorbereitung der Werkzeuge fir Zylinderikopfechsel HM Us 1 @
See Revierfahrt mit zweltem TWO und Absetzen der Hauptmaschine o |Ust @
EL N ) 2
fitr wartungsarbeiten o | BIL 25
@
wechseln des Z ylinderkopfes von Hauptmaschine Zyl. 9 g BIL 0,5
. - o
Aufriiumen des Werkzeugs, Siubern der Zylinderstation R 1
AL Frelschalten der Brennstoffzubringerpumpe 1 mit Elektriker und BEL 1
See - .
Motorschutzschalter wechseln; in Betried nehmen g |®eE=2 1
] . ®
wiederholung der Grundlagen der Ersten Hilfe L |[BS2 1
Planung und durehfithrung einer Hloekimpfungsmabnahme Us1 @
See Mit Elektriker Widerstandsmessung durchfithren BEL 3
=)
Sieherheitsrunde mit technischem wachoffizier durchfihren, 2
Notgenerator gestartet, Licfteriklappen durchfahren § BS 4 2
Relnlgung Hauptsehalttafelravwm, Kammerstunde R~ 2
See Untersuchung von Kithlwasser/Kesselwasser/Schmiersl Us1 @
o
Auswertung und Behandlung des Kihl- unol Kesselwassers mit S
c
) . ) . €
\ S
Hilfe des zwelten technischen Offiziers 8 |Bs= 15
Tellnahme an einem Rettungsbootsmanbver BK = 2
Eintragungen/Abkirzungen fiir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen
ME 1 uUs1 @ BS 1 BE 1 4 Bl 1 11,5 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS2 4,5 BE 2 1 Bl 2 BK2 BK8
ME 3 3,5 us3 BS 3 BK3 2
BS 4 2,5 BK 4
BS 5 BK 5
BK6
Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Datum Leiter der Maschinenanlage Offiziersassistent Ausbilder
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Sample report
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Week from to
Sen Familiarisation with maintaining a safe engineering watch Uus1 @
AR Changed engine to port operation .§' BS2 1
Fabricated and fitted pipe support for auxiliary engine fuel Eg
pipeline ME 3 3,5
DEP Changeo englne to sea operation BS2 1
= Conduct englne-room wateh, entered operating data tn E
Englne-room Log, sounded all fuel tanks § Ust @
1500h-Overhaul of HFO purifier, dismantled the bowl BIL 2
Sea Cleaning of HFO purifier, changed gnskets s |ust
Checked and re-nssembled purifier components % Bl 35
Selected anol set out spave parts for changing ME cylinder head § Bl 0,5
Selected ano set out tools for changing ME cylinder head = Ust @
Sen Estuary manocenvres with second engineer, prepared and secured Us1t @
AR the ME for maintenance and repatrs E BS 4 0,5
Changed cylinder head on main engine (cyl. 9) E BIL 55
Cleared away) tools, cleaned cylinder station I3 1
DEP Disconnected fuel supply pump 1 with the electrician, BEL 1
= changed protective motor switch, started up the pump _§' BE2 1
Tested auxiliary boiler safety sequences & BS2 1
Planned ano conducted oil pollution prevention and response drill Us1 @
Sen Resistivity logging with electrician BEL 3
Safety inspection round of engine-room with officer on watch -g
Ewmergency generntor started, ventilator flaps tested g BS 4 2
cleaning of Main switeh board voom, accommonlation cleaning R 3
Sea Tested cooling water/boiler water/Lubrication Oil Ust @
Analysis and treatment of cooling water/boiler water with _§'
secondl engineer’s assistance 5 BS2 1,5
Participated tn rescue boat drill BK = 2
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard
Hours per week in areas of operation
ME 1 us 1 @ BS 1 BE 1 4 Bl 1 11,5 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS 2 4,5 BE 2 1 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 2,5 uss BS 3 BK 3 2
BS 4 2,5 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6
Conservation and cleaning work, mess duty — R
Date Chief Engineer Officer’s Assistant Instructor
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Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Woche von/Week from bis/to
g8
S c
[=3N)
==

Dienstag
Tuesday

Mittwoch
Wednesday

Donnerstag
Thursday

Freitag
Friday

Samstag
Saturday

Sonntag
Sunday

Eintragungen/Abkirzungen fir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard

Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen/Hours per week in areas of operation

ME 1 US 1 BS 1 BE 1 Bl 1 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS 2 BE 2 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 us3 BS 3 BK 3
BS 4 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6

Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Conservation and cleaning work, mess duty — R

Datum/Date Leiter der Maschinenanlage/ Offiziersassistent/ Ausbilder/Instructor
Chief Engineer Officer’s Assistant
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Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Woche von/Week from bis/to
g8
€ c
[=3N)
==

Dienstag
Tuesday

Mittwoch
Wednesday

Donnerstag
Thursday

Freitag
Friday

Samstag
Saturday

Sonntag
Sunday

Eintragungen/Abkirzungen fir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard

Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen/Hours per week in areas of operation

ME 1 US 1 BS 1 BE 1 BI1 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS2 BE 2 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 us3 BS 3 BK 3
BS 4 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6

Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Conservation and cleaning work, mess duty — R

Datum/Date Leiter der Maschinenanlage/ Offiziersassistent/ Ausbilder/Instructor
Chief Engineer Officer’s Assistant
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Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Woche von/Week from bis/to
g8
S c
[=3N)
==

Dienstag
Tuesday

Mittwoch
Wednesday

Donnerstag
Thursday

Freitag
Friday

Samstag
Saturday

Sonntag
Sunday

Eintragungen/Abkirzungen fir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard

Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen/Hours per week in areas of operation

ME 1 US 1 BS 1 BE 1 Bl 1 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS 2 BE 2 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 us3 BS 3 BK 3
BS 4 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6

Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Conservation and cleaning work, mess duty — R

Datum/Date Leiter der Maschinenanlage/ Offiziersassistent/ Ausbilder/Instructor
Chief Engineer Officer’s Assistant
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Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Woche von/Week from bis/to
g8
€ c
[=3N)
==

Dienstag
Tuesday

Mittwoch
Wednesday

Donnerstag
Thursday

Freitag
Friday

Samstag
Saturday

Sonntag
Sunday

Eintragungen/Abkirzungen fir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard

Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen/Hours per week in areas of operation

ME 1 US 1 BS 1 BE 1 BI1 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS2 BE 2 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 us3 BS 3 BK 3
BS 4 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6

Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Conservation and cleaning work, mess duty — R

Datum/Date Leiter der Maschinenanlage/ Offiziersassistent/ Ausbilder/Instructor
Chief Engineer Officer’s Assistant
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Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Woche von/Week from bis/to
g8
S c
[=3N)
==

Dienstag
Tuesday

Mittwoch
Wednesday

Donnerstag
Thursday

Freitag
Friday

Samstag
Saturday

Sonntag
Sunday

Eintragungen/Abkirzungen fir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard

Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen/Hours per week in areas of operation

ME 1 US 1 BS 1 BE 1 Bl 1 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS 2 BE 2 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 us3 BS 3 BK 3
BS 4 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6

Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Conservation and cleaning work, mess duty — R

Datum/Date Leiter der Maschinenanlage/ Offiziersassistent/ Ausbilder/Instructor
Chief Engineer Officer’s Assistant
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Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Woche von/Week from bis/to
g8
€ c
[=3N)
==

Dienstag
Tuesday

Mittwoch
Wednesday

Donnerstag
Thursday

Freitag
Friday

Samstag
Saturday

Sonntag
Sunday

Eintragungen/Abkirzungen fir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard

Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen/Hours per week in areas of operation

ME 1 US 1 BS 1 BE 1 BI1 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS2 BE 2 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 us3 BS 3 BK 3
BS 4 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6

Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Conservation and cleaning work, mess duty — R

Datum/Date Leiter der Maschinenanlage/ Offiziersassistent/ Ausbilder/Instructor
Chief Engineer Officer’s Assistant
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Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Woche von/Week from bis/to
g8
S c
[=3N)
==

Dienstag
Tuesday

Mittwoch
Wednesday

Donnerstag
Thursday

Freitag
Friday

Samstag
Saturday

Sonntag
Sunday

Eintragungen/Abkirzungen fir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard

Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen/Hours per week in areas of operation

ME 1 US 1 BS 1 BE 1 Bl 1 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS 2 BE 2 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 us3 BS 3 BK 3
BS 4 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6

Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Conservation and cleaning work, mess duty — R

Datum/Date Leiter der Maschinenanlage/ Offiziersassistent/ Ausbilder/Instructor
Chief Engineer Officer’s Assistant
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Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Woche von/Week from bis/to
g8
€ c
[=3N)
==

Dienstag
Tuesday

Mittwoch
Wednesday

Donnerstag
Thursday

Freitag
Friday

Samstag
Saturday

Sonntag
Sunday

Eintragungen/Abkirzungen fir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard

Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen/Hours per week in areas of operation

ME 1 US 1 BS 1 BE 1 BI1 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS2 BE 2 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 us3 BS 3 BK 3
BS 4 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6

Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Conservation and cleaning work, mess duty — R

Datum/Date Leiter der Maschinenanlage/ Offiziersassistent/ Ausbilder/Instructor
Chief Engineer Officer’s Assistant
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Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Woche von/Week from bis/to
g8
S c
[=3N)
==

Dienstag
Tuesday

Mittwoch
Wednesday

Donnerstag
Thursday

Freitag
Friday

Samstag
Saturday

Sonntag
Sunday

Eintragungen/Abkirzungen fir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard

Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen/Hours per week in areas of operation

ME 1 US 1 BS 1 BE 1 Bl 1 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS 2 BE 2 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 us3 BS 3 BK 3
BS 4 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6

Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Conservation and cleaning work, mess duty — R

Datum/Date Leiter der Maschinenanlage/ Offiziersassistent/ Ausbilder/Instructor
Chief Engineer Officer’s Assistant
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Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Woche von/Week from bis/to
g8
€ c
[=3N)
==

Dienstag
Tuesday

Mittwoch
Wednesday

Donnerstag
Thursday

Freitag
Friday

Samstag
Saturday

Sonntag
Sunday

Eintragungen/Abkirzungen fir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard

Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen/Hours per week in areas of operation

ME 1 US 1 BS 1 BE 1 BI1 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS2 BE 2 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 us3 BS 3 BK 3
BS 4 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6

Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Conservation and cleaning work, mess duty — R

Datum/Date Leiter der Maschinenanlage/ Offiziersassistent/ Ausbilder/Instructor
Chief Engineer Officer’s Assistant
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Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Woche von/Week from bis/to
g8
S c
[=3N)
==

Dienstag
Tuesday

Mittwoch
Wednesday

Donnerstag
Thursday

Freitag
Friday

Samstag
Saturday

Sonntag
Sunday

Eintragungen/Abkirzungen fir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard

Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen/Hours per week in areas of operation

ME 1 US 1 BS 1 BE 1 Bl 1 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS 2 BE 2 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 us3 BS 3 BK 3
BS 4 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6

Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Conservation and cleaning work, mess duty — R

Datum/Date Leiter der Maschinenanlage/ Offiziersassistent/ Ausbilder/Instructor
Chief Engineer Officer’s Assistant
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Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Woche von/Week from bis/to
g8
€ c
[=3N)
==

Dienstag
Tuesday

Mittwoch
Wednesday

Donnerstag
Thursday

Freitag
Friday

Samstag
Saturday

Sonntag
Sunday

Eintragungen/Abkirzungen fir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard

Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen/Hours per week in areas of operation

ME 1 US 1 BS 1 BE 1 BI1 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS2 BE 2 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 us3 BS 3 BK 3
BS 4 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6

Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Conservation and cleaning work, mess duty — R

Datum/Date Leiter der Maschinenanlage/ Offiziersassistent/ Ausbilder/Instructor
Chief Engineer Officer’s Assistant
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Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Woche von/Week from bis/to
g8
S c
[=3N)
==

Dienstag
Tuesday

Mittwoch
Wednesday

Donnerstag
Thursday

Freitag
Friday

Samstag
Saturday

Sonntag
Sunday

Eintragungen/Abkirzungen fir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard

Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen/Hours per week in areas of operation

ME 1 US 1 BS 1 BE 1 Bl 1 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS 2 BE 2 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 us3 BS 3 BK 3
BS 4 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6

Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Conservation and cleaning work, mess duty — R

Datum/Date Leiter der Maschinenanlage/ Offiziersassistent/ Ausbilder/Instructor
Chief Engineer Officer’s Assistant
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Ort Tatigkeit/Dienst Tatigkeitsbereich Zeitstunden
Location Task/Duty Area of operation Time in hours
Woche von/Week from bis/to
g8
€ c
[=3N)
==

Dienstag
Tuesday

Mittwoch
Wednesday

Donnerstag
Thursday

Freitag
Friday

Samstag
Saturday

Sonntag
Sunday

Eintragungen/Abkirzungen fir den Ort: AL-Auslaufen, EL-Einlaufen, SEE, R-Reede, H-Hafen, W-Werft,
Entries/Abbreviations for the location: DEP-departure, ARR-arrival, SEA, A-anchorage, P-port, D-dockyard

Wochenstunden in den entsprechenden Bereichen/Hours per week in areas of operation

ME 1 US 1 BS 1 BE 1 BI1 BK 1 BK7
ME 2 us2 BS2 BE 2 Bl 2 BK 2 BK 8
ME 3 us3 BS 3 BK 3
BS 4 BK 4
BS 5 BK 5
BK 6

Konservierungsarbeiten, Reinigungsarbeiten, Backschaft - R
Conservation and cleaning work, mess duty — R

Datum/Date Leiter der Maschinenanlage/ Offiziersassistent/ Ausbilder/Instructor
Chief Engineer Officer’s Assistant
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Buschhohe 8, 28357 Bremen
Telefon 0421 17367-0 - Telefax 0421 17367-15
info@berufsbildung-see.de
www.berufsbildung-see.de

Gelenkbock

Wichtige Info!

Die vorliegende Zeichnung soll bei der Ausbildung unterstitzen und aufzeigen,
welche Fertigkeiten und Kenntnisse erwartet werden. Das Werkstlck sollte in
einer Zeit von maximal 6 Stunden angefertigt werden. Die Angaben der Werk-
stoffe missen dabei nicht zwingend beachtet werden. Benutzt werden kdnnen
alle Eisenmetalle, die zur Verfugung stehen.

02.08.2014


mailto:info@berufsbildung-see.de

Priifungsstiick Algemein- | Malstab 2:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall f;@f;%esn | werkstoff
AP/AP2 235+C
Datum Name

Bearb)]20.02.08 Grider

Gepr. [25.02.08  |Hagedorn GelenkbOCk

Norm

Version
Blatt

BBS P1b11 =
5 Blatter
Zust. Anderung Datum |Name] LETZTE ANDERUNG 05.06.2014 |Ers. fiir: IErs. durch:




Pos. | Anz. |Einh. Benennung GroRe Lange Norm Werkstoff
1 1 | Stic Deckplatte 40x15mm 40mm S235+C
2 1 | Stic Gelenkbock 40x10mm 40mm S235+C
3 1 | Sticd Gelenkschraube D16mm 62mm 9S20+C
4 2 | stiick| Senkschraube M 4 DIN EN ISO 2009

Prifungsstiick Allgemein- | MaBstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall Iggrz%zn_m Werkstoff
AP/AP2
Datum Name
Bearb]0s.09.11 Griider
Gepr. GelenkbOCk
Norm
\ersion

BBS

P1b11

Blatt

2

5 Blatter

Zust.

Anderung Datum

Name

Letzte Anderung 05.06.2014 [Ers. fur: IErs. durch:
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Schraubenkopf versenken

Priifungsstiick Algemein- | MaBstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall :glgr;%esn | werkstoff
AP/AP2 S235+C
Datum Name

Bearb|20.02.08 Gruder

Gepr. |25.02.08 JHagedorn GelenkbOCk

Norm

Version
Blatt

BBS P1lb11 °
5 Blatter
Zust. Anderung Datum |Name] LETZTE ANDERUNG  05.06.2014 fErs. fiir: |Ers. durch:
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Prifungsstiick Allgemein- | MaBstab 2:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall :g'gfzf;zesn_ | werkstoff
AP/AP2 9S520+C
Datum Name

Bearb{20.02.08 Gruder

Gepr. |25.02.08  |Hagedom GelenkbOCk

Norm

\Version
Blatt

BBS P1b11 :
5 Blatter
Zust. Anderung Datum [Name] LETZTE ANDERUNG  05.06.2014 |Ers. fiir: IErs. durch:
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Priifungsstiick Allgemein- | MaBstab 1:1 Gewicht
i toleranzen
Bearbeiten von Metall erenzen | werkstoft
AP/AP2 235
Datum Name
Bearb|17.11.2011 ] Grlder
Bear Gelenkbock
Norm .
Vs Schweissprobe
Blatt
BBS P1b11 °
5 Blatter
Zust. Anderung Datum |Name] LETZTE ANDERUNG  05.06.2014 fErs. fiir: Ers. durch:
I




Berufsbildungsstelle Seeschifffahrt e. V.

Buschhohe 8, 28357 Bremen
Telefon 0421 17367-0 - Telefax 0421 17367-15
info@berufsbildung-see.de
www.berufsbildung-see.de

Messzeughalter

Wichtige Info!

Die vorliegende Zeichnung soll bei der Ausbildung unterstitzen und aufzeigen,
welche Fertigkeiten und Kenntnisse erwartet werden. Das Werkstlck sollte in
einer Zeit von maximal 6 Stunden angefertigt werden. Die Angaben der Werk-
stoffe missen dabei nicht zwingend beachtet werden. Benutzt werden kénnen
alle Eisenmetalle, die zur Verfugung stehen.

02.08.2014


mailto:info@berufsbildung-see.de

Allgemein- | MaB3stab 1:1 Gewicht
PrufungsstUck toleranzen
Bearbeiten von Metall
AP/AP2 1ISO 2768 - m Werkstoff 35+C
Datum Name
Bearb|17.01.08 Grider
Gepr. |18.01.08 _|Hagedorn Gelen kbOCk

Norm

BBS

P 1b 05

Blatt
1

6 Blatter

LETZTE ANDERUNG 03.06.2014

Ers. flr:

IErs. durch:




Pos. | Anz. |Einh.| Benennung GroBe Lange Norm Werkstoff
1 1 | Stiicd Schaft Vktl16 122mm S235+C
2 1 | SticH Messzeughalter Vkt16 42mm S235+C
3 1| sticd Klemmschraube D16mm 35mm 9S20+C
4 1 | SticK Flachkopfschraube (mit Schlitz)] M 4 DIN 85
Prifungsstiick Allgemein- | MaBstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall :glgrgr;z(szn_m Werkstoff
AP/AP2
Datum Name
Bearb]23.08.11 Griider
Gepr. GelenkbOCk
Norm
\Version
Blatt
BBS P 1b 05 2
6 Blatter
Zust. Anderung Datum |Name]Letzte Anderung 03.06.2014 |fErs. fur: IErs. durch:
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- T T T T " " 1 \
b\_ 17
B 120 B
. Rz40 ( )
xX: Platz fur Kontrollnummer \%
Allgemein- | MaRstab 1:1 Gewicht
carneitervon metal | toleranzen
e e | 1s0 2768 - m| Werkstoff
235+C
Datum Name
Bearb|17.01.08 Gruder
Gepr. |18.01.08 JHagedorn GelenkbOCk
Norm
Blatt
BBS P 1b 05 ’
6 Blatter
LETZTE ANDERUNG 03.06.2014 fErs. firr: IErs, durch:




16
26,5

0\_ 24,5

xX: Platz fur Kontrollnummer

Prifungsstiick Allgemein- MaRstab 2:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall :glgr;%:n | werkstoff
AP/AP2 S235+C
Datum Name

Bearb]17.01.08 Grider

Gepr. |18.01.08 _JHagedorn GelenkbOCk

Norm

Version
Blatt

BBS P 1b 05 :
6 Blatter
Zust. Anderung Datum |Name] LETZTE ANDERUNG  03.06.2014 fErs. fiir: IErs. durch:
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k
k
© ol e
I e R - &
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!
1x45° 16
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\S

xX: Platz fur Kontrollnummer

S ()

rifungssiik A|||gemein_ MaRstab 2:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall toleranzen
Werkstoff
APIAP2 ISO 2768 - m
9S20+C
Datum Name

Bearb|17.01.08 Grider
Gepr. 118.01.08 JHagedorn Gelen kbOCk
Norm

BBS

P 1b 05

Blatt
5

6 Blatter

LETZTE ANDERUNG 03.06.2014

Ers. flr: IErs. durch:
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Prafungsstick Allgemein- | MaRstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall toleranzen [\ o oe
AP/AP2 190 2768 - mf S235
Datum Name
Bearb|17.11.2011 | Grider .
Cepr Messzeugh.(Schweissprobe)
orm
Version
Blatt
BBS P 1b 05 6
6 Blatter
Zust. Anderung Datum |Name] LETZTE ANDERUNG  03.06.2014 fErs. fiir: IErs. durch:




Berufsbildungsstelle Seeschifffahrt e. V.

Buschhohe 8, 28357 Bremen
Telefon 0421 17367-0 - Telefax 0421 17367-15
info@berufsbildung-see.de
www.berufsbildung-see.de

Schraubvorrichtung

Wichtige Info!

Die vorliegende Zeichnung soll bei der Ausbildung unterstitzen und aufzeigen,
welche Fertigkeiten und Kenntnisse erwartet werden. Das Werkstlck sollte in
einer Zeit von maximal 6 Stunden angefertigt werden. Die Angaben der Werk-
stoffe missen dabei nicht zwingend beachtet werden. Benutzt werden kénnen
alle Eisenmetalle, die zur Verfugung stehen.

02.08.2014


mailto:info@berufsbildung-see.de

1 ~
4 |
1
I
Priifungsstiick Allgemein- | MaBstab 2:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall toleranzen | \n/arkstoff
1SO 2768 - m} 235+C
AP/AP2
Datum Name
Bearb]17.01.08 Gruder
Gepr. |18.01.08  |Hagedom GelenkbOCk
Norm
\ersion
Blatt
BBS P1b09-A -
6 Blatter
Zust. Anderung Datum |Name] LETZTE ANDERUNG  05.06.2014 fErs. fiir: IErs. durch:




Pos. | Anz. | Einh. Benennung GroRe Lange Norm Werkstoff
1 1| Sticd Grundplatte 40x15mm 52mm S235+C
2 1 | Stiicd Winkel L50x30x3mm | 42mm S235
3 1 | StiicH Klemmschraube D16mm 60mm 9S20+C
Prifungsstiick Allgemein- | MaBstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall :glgrezlr;ézn_m Werkstoff
AP/AP2
Datum Name
Bearb]26.08.11 Griider
Gepr. GelenkbOCk
Norm
Version
Blatt
BBS P1b09- A 2
1 Blatter
Zust. Anderung Datum |Name]Letzte Anderung 05.06.2014 |Ers. fur: IErs. durch:
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xX: Platz fur Kontrollnummer
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Prufungsstiick Allgemein- Mafstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall :g'gfzgzg"_ | werkstoff
AP/AP2 S235+C
Datum Name

Bearb]17.01.08 Gruder

Gepr. [18.01.08  |Hagedorn GelenkbOCk

Norm

Version
Blatt

BBS P 1b 09 - A :
6 Blatter
Zust. Anderung Datum [Name] LETZTE ANDERUNG 05.06.2014 |Ers. fiir: IErs. durch:
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xX: Platz fir Kontrollnummer \V/ ( )
Prifungsstiick Allgemein- | MaRstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall toleranzen | \nse rkstoff
AP/AP2 1902768 -m S235+C

Datum Name

Bearb|17.01.08 Grider

Gepr. |18.01.08 Hagedorn

Gelenkbock

Norm

\Version

BBS

P1b09-A

Blatt
4

6 Blatter

Zust.

Anderung

Datum

Name

LETZTE ANDERUNG 05.06.2014

Ers. fur: |Ers. durch:
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xX: Platz fur Kontrollnummer
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Prifungsstick Allgemein- | MaBstab 2:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall toleranzen
AP/AP2 1SO 2768 - m| Werkstoff
9S520+C
Datum Name
Bearb|17.01.08 Grider
Gepr. 118.01.08 |Hagedorn GelenkbOCk
Norm
Version

BBS

P1b09-A

Blatt

5

6 Blatter

LETZTE ANDERUNG 05.06.2014

Ers. fur: IErs. durch:
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Priifungsstiick Allgemein- Maf3stab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall toleranzen /e rkstoff
AP/AP2 190 2768 -m| S235
Datum Name .
(Bsearb 17.12.2011 | Grider SC h rau bVO rr| C htu n g
epr.
o Schweissprobe
ersion
Blatt
BBS P 1b 09 - A o
Blatter
Zust. Anderung Datum |Name] LETZTE ANDERUNG  05.06.2014 fErs. fiir: IErs. durch:




Berufsbildungsstelle Seeschifffahrt e. V.

Buschhohe 8, 28357 Bremen
Telefon 0421 17367-0 - Telefax 0421 17367-15
info@berufsbildung-see.de
www.berufsbildung-see.de

Feststeller

Wichtige Info!

Die vorliegende Zeichnung soll bei der Ausbildung unterstitzen und aufzeigen,
welche Fertigkeiten und Kenntnisse erwartet werden. Das Werkstuck sollte in
einer Zeit von maximal 6 Stunden angefertigt werden. Die Angaben der Werk-
stoffe mussen dabei nicht zwingend beachtet werden. Benutzt werden kénnen
alle Eisenmetalle, die zur Verfugung stehen.

02.08.2014


mailto:info@berufsbildung-see.de
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Allgemein- | MaBstab 1:1 Gewicht
Beafbrgiftuenng\slztr[u] cl\lll(etall Igj(l)e I’2a7r1628€ : Werkstoff
AP/AP2 -m 8235+C
Datum Name

Bearb|19.05.06 Gruder
Gepr. | 20.05.06 _|Hagedorn GelenkbOCk
Norm

Version

BBS

P 1b 03-A

Blatt
1

5 Blatter

LETZTE ANDERUNG 03.06.2014

Ers. fur: IErs. durch:




Pos. | Anz. |Einh.| Benennung GréRe Lange Norm Werkstoff
1 1 Stickl  Grundplatte Fl 80x8 102mm DIN EN 10058| S235+C
2 2 Stuckl  Winkel L 50x30x3 42mm S235+C
3 1 Stick|] Exenter Rd 60 22mm 9S20+C
4 1 Stuckl Hebel Rd 10 92mm 9S20+C
5 1 Stickl Bolzen Rd 20 80mm 9S20+C
6 [ 1 |stick sScheibe D 10,5mm
7 1 Stuckl  Splint D 3,2mm
8 4 Stickl  Zylinderschraube M6
9 4 Stuckl  Spannstift D 4mm
PrUfungsstUck Allgemein- Mafstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall toleranzen I\ nse e stoff
ISO 2768 -
AP/AP2 " S235+C
Datum Name

Bearb|14.08.11 Griider

Gepr. Gelenkbock

Norm

Version

Blatt
BBS P 1b 03-A 2
5 Blatter,
Zust. Anderung Datum |Name]Letzte Anderung 03.06.2014 |fErs. fur: IErs. durch:
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Prifungsstiick Allgemein- | MaBstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall toleranzen [/
erkstoff
AP/AP2 ISO 2768 - m 8235+C
Datum Name
Bearb|19.05.06 Grider
Gepr.|20.05.06 _JHagedorn Gelen kbOCk
Norm
\Version
Blatt
BBS P 1b 03-A _
Blatter
Zust. Anderung Datum [Name] LETZTE ANDERUNG  03.06.2014 fErs. fiir: |Ers. durch:
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Prufungsstiick Allgemein- | Malstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall Iglgr;r;zegn | werkstoff
AP/AP2 S235+C
Datum Name

Bearb)19.05.06 Gruder

Gepr. |20.05.06 |Hagedorn GelenkbOCk

Norm

\ersion
Blatt

BBS P 1b 03-A i
5 Blatter
Zust. Anderung Datum |Name] LETZTE ANDERUNG  03.06.2014 [Ers. fiir: IErs. durch:




a3 a3 N\ 3x20(20)

20

(CCCC

20

20

20

20

100
@ @@
(CCCCCCC

(CCCCCCC

Priafungsstiick Allgemein- | MaRstab 1:1 Gewicht

Bearbeiten von Metall toleranzen lWerkstoff

AP/AP2 1SO 2768 - m 5235

Datum Name

Bearb|17.11.2011 | Grider

Gepr. Feststeller (Schweil3probe)

Norm

Version

Blatt

BBS P 1b 03-A >

5 Blatter

Zust. Anderung Datum |Name] LETZTE ANDERUNG  03.06.2014 fErs. fiir: |Ers_ durch:




Berufsbildungsstelle Seeschifffahrt e. V.

Buschhohe 8, 28357 Bremen
Telefon 0421 17367-0 - Telefax 0421 17367-15
info@berufsbildung-see.de
www.berufsbildung-see.de

Verstellbarer Stander

Wichtige Info!

Die vorliegende Zeichnung soll bei der Ausbildung unterstitzen und aufzeigen,
welche Fertigkeiten und Kenntnisse erwartet werden. Das Werkstlck sollte in
einer Zeit von maximal 6 Stunden angefertigt werden. Die Angaben der Werk-
stoffe missen dabei nicht zwingend beachtet werden. Benutzt werden kénnen
alle Eisenmetalle, die zur Verfugung stehen.

02.08.2014


mailto:info@berufsbildung-see.de
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PrUfungsstUck Allgemein- MaRstab 1:2 Gewicht
Bearbeiten von Metall f‘;'S’Z’;ZZ”_m Werkstoff
AP/AP2
Datum Name
Bearb|10.01.08 Grider
Gepr. Gelenkbock
Norm
\ersion

BBS

P 1b 08

Blatt
1

7 Blatter

Zust.

Anderung Datum |Name

LETZTE ANDERUNG

05.06.2014

Ers. fur: |Ers. durch:




Pos. | Anz. [Einh.[ Benennung GrofRe Lange Norm Werkstoff
1 1 | Stick Grundplatte 80x8mm 155mm S235+C
2 4 | Stiick Stiitze 50x5mm 92mm S235+C
3 1 [Stick Deckplatte 50x5mm 92mm S235+C
4 1 | Stick Arretierbolzen D10mm 82mm 9S20+C
5 1 | Stick Rohr auRen 33,7x2,6mm 155mm S235
6 1 | Stiick Rohr innen 26,9x2,3mm 155mm 5235
Prifungsstiick Allgemein- MalRstab 1:2 Gewicht
Bearbeiten von Metall :g'gf;%:"_m Werkstoff
AP/AP2
Datum Name
Bearb|10.01.08 Griider
Gepr. GelenkbOCk
Norm
\ersion
Blatt
BBS P 1b 08 2
7 Blatter|
Zust. Anderung Datum |Name JLetzte Anderung 05.06.2014 JErs. fur: IErs. durch:
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xX: Platz fur Kontrollnummer
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Prifungsstiick Aligemein- | MaBstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall :glgr;%:n | werkstoft
AP/AP2 S235
Datum Name

Bearb|24.08.11 Gruder

Gepr. GelenkbOCk

Norm

\ersion
Blatt

BBS P 1b 08 °
7 Blatter
Zust. Anderung Datum |Name] LETZTE ANDERUNG  05.06.2014 fErs. fiir: IErs. durch:
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t=8 XX
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xX: Platz fur Kontrollnummer

N O

Priifungsstiick Allgemein- | MaBstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall toleranzen | /e stoff
1SO 2768 - m| 235
AP/AP2
Datum Name

Bearb|10.01.08 Gruder

Gepr. GelenkbOCk

Norm

\ersion
Blatt

BBS P 1b 08 :
7 Blatter
Zust. Anderung Datum |Name] LETZTE ANDERUNG  05.06.2014 fErs. fiir: IErs. durch:
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xX: Platz fur Kontrollnummer \/
Prufungsstuck Allgemein- | MaBstab 2:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall toleranzen [\ o o
AP/AP2 190 2768 -m 9S20+C
Datum Name
Bearb|10.01.08 Gruder
Gepr. GelenkbOCk
Norm
\ersion
Blatt
BBS P 1b 08 5
7 Blatter
Zust. Anderung Datum |Name] LETZTE ANDERUNG  05.06.2014 [Ers. fiir: IErs. durch:
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xX: Platz fur Kontrollnummer

30

100

150

S ()

Prifungsstiick Allgemein- | MaRstab 1:1 Gewicht
Bearbeiten von Metall :cs)lce)rgr;zt;n_ 1 Werkstoff
AP/AP2 235
Datum Name

Bearb]10.01.08 Gruder

Gepr. Gelenkbock

Norm

\Version
Blatt

BBS P 1b 08 :
7 Blatter
Zust Anderung Datum [Name] LETZTE ANDERUNG  05.06.2014 |Ers. fiir: |Ers. durch:
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Prufungsstiick Allgemein- | MaBstab 1:2 Gewicht
B beit Metall oleranzen
ear e'Air/‘AVszn ela toleranzen f \verkstoff

Datum Name

Bearb|10.01.08 Grider

Gepr.

Norm

\ersion

Verstellbarer Stander
Schweil3plan

BBS

P 1b 08

Blatt
7

7 Blatter

Zust.

Anderung Datum [Name

LETZTE ANDERUNG 05.06.2014 fErs. fur:

IErs. durch:
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